URAD PRIEMYSELNEHO VLASTNICTVA
SLOVENSKEJ REPUBLIKY

W

OSVEDCENIE

O zapise uzitkového vzoru

(&

Uradu priemyselng
Slovenskej rép




% URAD PRIEMYSELNEHO VLASTNICTVA
SLOVENSKE) REPUBLIKY

Urad priemyselného vlastnictva Slovenskej republiky zapisal do registra podia § 43 ods. 1 zakona
€. 517/2007 Z. z. o uZitkovych vzoroch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskor3ich

predpisov GZitkovy vzor

Cislo 973 1

opisany v prilozenom dokumente.

Uzitkovy vzor plati tyri roky odo dria podania prihldiky uZitkového vzoru. Dobu platnosti zdpisu UZitkového vzoru
pred/#i Urad priemyselného viastnictva Slovenskej republiky na Ziadost majitela uZitkového vzoru, zdloZného
veritela alebo inej osoby, ktord preukdZe prdvny zdujem dvakrdt, a to vidy o tri roky. Ziadost o predlZenie doby
platnosti uZitkového vzoru moino podat najskér v poslednom roku jeho platnosti, a najneskér v dodatoénej
lehote Siestich mesiacov odo dfia, ked mala byt najneskér podand (§ 26 zdkona ¢ 517/2007 Z. z. o uZitkovych
vzoroch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskorsich predpisov).

Datum vydania osvedéenia: 20. 3. 2023

UPV SR pri zapise UZitkového vzoru do registra neskima naplnenie podmienok ochrany daného predmetu podla § 7
" a § 8 zdkona & 517/2007 Z. z. o UZitkovych vzoroch a o zmene a doplneni niektorych zdkonov v zneni neskoréich
predpisov, t. j. podmienky novosti a podmienky vynalezcovskej ¢innosti.
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Uhlovy spoj komorového profilu (1) pozostava z dvoch gasti
hlinikového komorového profilu (1) a minimdine jedného
spojovacieho elementu (2). Komorovy profil (1) obsahuje
komoru (3) s rozmermi spojovacieho elementu (2). o
Spojovaci element (2) je zasunuty do komér (3) jednej aj o
druhej &asti komorového profilu (1), a tym ich spdja. Je \\
tvoreny do uhla vyhnutym kovovym plochdéom. Na 1
vymedzenie véle medzi spojovacim elementom (2) a
komorou (3) je komora (3) na vnitornej strane vybavend
miniméalne jednou vymedzovacou hranou (4) s ostrym
hrotom.
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Oblast techniky

Technické riedenie sa tyka oblasti konétrukénych materialov, konkrétne spajania komorovych profilov, a
to pod uréitym uhlom. Obvykle st tieto profily hlinikové. M6zu viak byt z iného kovu, ale aj z plastu. Riesenie
je vhodné napriklad na realizaciu stavebnicového hlinikového systému na upevnenie sklenenych tabul pri
montasi zasklenia kontrukcie balkéna a balkénovej lodiie. Riedi jednoduché a rychle prevedenie estetického
rohového spoja, najméa dvoch ¢asti hlinikového profilu spdjaného pod uhlom 90°. VyuZitie tohto technického
riedenia zrychluje ¢as realizacie rohového spoja, ¢o znizuje vyrobné naklady na jeho zhotovenie.

Doterajsi stav techniky

Doteraz zndmym technickym riesenim spajania jednotlivych ¢asti komorového profilu na vytvorenie
rohového spoja je vykondvanie spojenia oboch dielov zvaranim. Operdcia zvarania je technologicky aj ¢asovo
naroéna, najma preto, Ze vytvoreny rohovy spoj je nutné esteticky vzhladovo upravit, napriklad brasenim.
Pritom vysledny rohovy spoj byva mnohokrat esteticky nedokonaly.

Podstata technického rieSenia

Uvedené nevyhody odstrafiuje uhlovy spoj komorového profilu stavebnicového systému podla tohto
technického rie$enia, ktorého podstata spotiva v tom, Ze pozostava z dvoch Zasti prie¢ne oddeleného
komorového profilu stavebnicového systému, t. j. dvoch tasti vhodne zrezaného komoroveho profilu a
minimalne jedného spojovacieho elementu. Pouzity komorovy profil stavebnicového systému obsahuje
najmenej jednu komoru, ktorej prietne rozmery koregponduju s rozmermi prieéneho rezu spojovacieho
elementu. Spojovaci element je jednym koncom zasunuty do kore$pondujtcej komory jednej Casti
komorového profilu stavebnicového systému a druhym koncom zasunuty do kore$pondujucej komory druhej
Zasti komorového profilu stavebnicového systému. Tym obe Casti komorového profilu stavebnicového
systému vzdjomne udrzuje v spojeni.

Podstatné je taktie?, #e materidlom komorového profilu stavebnicového systemu je hlinikova zliatina.

Podstatné je, fe spojovaci element je tvoreny do uhla chnutym kovovym plochacom.

Dalej je podstatné, Ze na presnejéie vymedzenie véle medzi spojovacim elementom a komorou je komora
po celej svojej diske na vnutornej strane vybavena minimalne jednou vymedzovacou hranou. Rovnako je
podstatné, Ze vymedzovacia hrana je vybavena ostrym hrotom.

Podstatné je, fe na lepsiu aretaciu obsahuje komorovy profil stavebnicového systému dve komory.
Rovnako spojovacie elementy st dva.

Podstatné je, ze komory sl rozmerovo zhodné, v tom pripade su taktiez spojovacie elementy rozmerovo
totoné. Pritom je podstatné, Ze spojovaci element je kovovy. Pritom obvykle byva zhotoveny z ocele.

Podstatné je, e spojovaci element je na presnejiie vymedzenie véle medzi spojovacim elementom a
komorou vybaveny prie&énym rebrovanim.

Napokon je podstatné, Ze spojovaci element, ktory je umiestneny v komore komorového profilu
stavebnicového systému, je k profilu upevneny. Na jeho upevnenie st pouZité skrutky, nity alebo lepidla.

Prehlad obrazkov na vykresoch

Technické rieéenie je blizie objasnené pomocou vykresov, na ktorych je znazornené uskutocnenie
uhlového spoja komorového profilu stavebnicového systému podla tohto technického riesenia.

Na obrazku & 1 je znazorneny uhlovy spoj komorového profilu v dohotovenom stave, na ktorom je moiné
vidiet obe &asti profilu uhlového spoja, ktoré k sebe licuju, a tiez komoru. Vsunuty spojovaci element nie je
viditelny, lebo je vnutri uhlového spoja profilu.

Na obrazku & 2 je znazorneny uhlovy spoj komorového profilu v polouzavretom stave. Z obrazka s
viditelné obe tasti profilov a tie dva spojovacie elementy &iastoéne zasunuté do komdr komorového profilu.

Na obrazku &. 3 je zndzorneny spojovaci element, ktory je vybaveny priecnym rebrovanim.

Na obrazku & 4 je znadzorneny prieény rez uhlovym spojom komorového profilu, v ktorom su vidiet
tiastoéne uzavreté dve komory. Rovnako su viditelné vymedzovacie hrany, ktorymi st komory vybavené.

Na obrazku &. 5 je zndzorneny podrobny detail prieéneho rezu komorového profilu. Z obrazka su zrejmeé
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vymedzovacie hrany, ktorymi si komory vybavené.

Priklady uskutoénenia

Na uskutofnenie zasklenia balkéna pomocou hlinfkového komorového profilu, ktory je vyplneny
sklenenou vypliiou, je potrebné na niekolkych miestach uskutotnit spojenie vidy dvoch &asti hlinikového
komorového profilu 1 pod uhlom 90°. Preto je rozhodnuté uskutoénit ich spojenie uhlovym spojom
komorového profilu 1 stavebnicového systému podla tohto technického rieSenia.

Na uskutoZnenie je pougity hlinikovy viackomorovy profil 1 obsahujtici niekolko kombor vratane dvoch
zhodnych komér 3, priom kazda z nich je obdi¥nikového profilu 5 mm x 50 mm. KaZd4 z komér 3 je po celej
svojej dike na vnutornej strane vybavend na vhodnych miestach dvoma vymedzovacimi hranami 4.
Vymedzovacia hrana 4 je tvorend hlinikovym vystupkom vytvorenym po celej ditke komory 3, ktory je
vybaveny ostrym hrotom. Vymedzovacia hrana 4 vratane vystupku s ostrym hrotom je neoddelitelnou
stigastou komorového profilu 1 a je zhotovena pri vyrobe hlinikového komorového profilu 1. Na vytvorenie
90° uhlového spoja je hlinikovy komorovy profil 1 priecne rozrezany na dva kusy potrebnej dlzky, priéom
konce komorového profilu 1, ktoré maju byt vzdjomne spojeng, su upravené starostlivym a presnym zrezanim
pod uhlom 45°. Dalej st zhotovené dva ocelové spojovacie elementy 2. KaZdy spojovaci element 2 je tvoreny
ocelovym plochdéom s dlskou 200 mm s profilom 5 mm x 50 mm, ktory je uprostred vyhnuty do uhla 90°.
Spojovaci element 3 je vybaveny z oboch strén, t. j. na oboch plochach plochaéa prieénym rebrovanim 5. Oba
spojovacie elementy 2 su vioZené jednymi koncami do komér 3 jedného kusa komorového profilu 1 a na ne
je svojimi dvoma komorami 3 nasunuty druhy kus hlinikového komorového profilu 1. Komory 3 hlinikového
komorového profilu 1 st vybavené vymedzovacimi hranami 4 s ostrym hrotom a spojovaci element 2 je
vybaveny prieénym rebrovanim 5. Preto su vzajomne kore$pondujice rozmery profilov spojovacich
elementov 2 a rozmery profilov komér 3 zvolené tak, aby kazdy ocelovy spojovaci element 2 musel byt do
prislu§nej komory 3 natlaéeny s pouZitim zvyéenej sily. Pritom dochédza k nasilnému zarezaniu priegnemu
rebrovaniu 5 spojovacich elementov 2 do ostrych hlinikovych hrotov vymedzovacich hran 4 komor 3 a vietky
prvky, t. j. oba hlinikové komorové profily 1 a oba spojovacie elementy 2 su vzajomne nehybne spojené.
Rebrovanie 5 znifuje nutnost pouZitia vaciej sily na vzéjomné prepojenie komorového profilu 1 a
spojovacieho elementu 2.

Takto vytvoreny uhlovy spoj komorového profilu 1 stavebnicového systému je sice lahko rozoberatelny,
ale nie je vhodné ho po takmer nasilnom zostavenf viackrat rozoberat, kedZe kazdym daldim zostavovanim
dochadza k ohoblovaniu ostrého hlinikového hrotu vymedzovacej hrany 4 spojovacim elementom 2 a ich
vzdjomna aretécia uZ nie je idedlna. Po vzajomnom dotlageni oboch &asti hlinikového komorového profilu 1
st na vhodnych nepohfadovych miestach vytvorené otvory a spojovaci element 2 je v komore 3 s komorovym
profilom 1 zndmym spbsobom aretovany pomocou samoreznych skrutiek. Vzhladom na starostlivé a presné
srezanie oboch kusov komorového profilu 1 pod uhlom 45° a poutitie spojovacich elementov 2 ohnutych pod
uhlom 90° s naslednou aretaciou samoreznymi skrutkami je takto vytvoreny uhlovy spoj komorového profilu
1, ktory je pravouhly, esteticky a dostatocne pevny.

V druhom prikladnom uskutoénenf je situdcia obdobna, s tym rozdielom, e je potrebné vytvorit z
hlinikového komorového profilu 1 pravidelny estuholnik obsahujuci $est rovnako dlhych ¢asti hlinikového
komorového profilu 1, ktorych spoje st vykonané kazdy pod uhlom 60°. Na uskutoénenie je pouiity hlinikovy
komorovy profil 1 obsahuijtci iba jednu komoru 3. Hlinikovy komorovy profil 1 je starostlivo rozrezany na Sest
zhodnych &asti. Vietky konce jednotlivych asti hlintkového komorového profilu 1 st zrezané pod uhlom 60°.
Spojovacimi elementmi 2 je $est kusov Zeleznych plochacov, kaZdy s dfzkou 30 cm, kaZdy ohnuty uprostred
pod uhlom 120°. Pritom prie¢ny profil kazdého spojovacieho elementu 2 kore$ponduje s prie¢nym profilom
komory 3 poutitého hlinikového komorového profilu 1. Pri zostavovani jednotlivych €asti hlinikového
komorového profilu 1 do pravidelného 3estuholnika su spojovacie elementy 2 vybavené vhodnym lepidlom,
zaistujucim dostatoéné spevnenie vietkych uhlovych spojov komorového profilu 1 takto vytvoreného
Zestuholnikového stavebnicového systému.

V tretom prikladnom uskutoénen je realizovany uhlovy spoj komorového profilu 1 stavebnicového
systému podla tohto technického riedenia. Pritom je poziadavkou vytvorit kolmy uhlovy spoj, t. j. spojenie
dvoch &astf hlinikového komorového profilu 1 pod uhlom 90°. Na realizaciu je pouiity hlinikovy komorovy
profil 1 vybaveny tromi komorami 3 kruhového prierezu. Priemer kazdej z komdr 3 je 10 mm. Na spojenie su
poufité tri kusy ocelovej gulatiny, kaZda s dl¥kou 200 mm a priemerom 10 mm, tvoriace spojovacie elementy
2. Kaidy takto zhotoveny spojovaci element 2 je uprostred ohnuty pod uhlom 90°. Po zrezani dvoch kusov
hlinikového komorového profilu 1 pod uhlom 45° sti vietky tri kusy spojovacich elementov 2 vloZené do troch
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komdr 3, kazdej z dvoch Easti hlinikového komorového profilu 1, Nasledne su obe Casti hlinikového
komorového profilu 1 k sebe s pouZitim umernej sily vyvodenej gumovym kladivom pritlagené tak, aby obe
tasti komorového profilu 1 boli k sebe dostatoéne dotlatené a nevznikala medzi nimi #iadna esteticky
ne¥iaduca medzera. Na umoZnenie tplného dotlatenia oboch &asti hlinikového komorového profilu 1 je po
vykonanirezu na véetkych Zastiach hlinikového komorového profilu 1 &iastotne vybrisené vyustenie véetkych
kruhovych komdr 3. Je tym umoinené uplné spojenie jednotlivych Casti hiinikového komorového profilu 1,
pretoze spojovacie elementy 2 vytvorené z ocelovej gufatiny ohnuté pod uhlom 90° obsahuju vidy netiaduci
radius ohnutia, ktory méZe branit Gplnému vzajomnému dosadnutiu oboch ¢asti hlinfkového komorového
profilu 1.

Priemyselnd vyuZitelnost

Uhlovy spoj stavebnicového systému podia tohto technického riesenia je moZne vyuzit najmd pri realizacii
konitrukeie z hlintkového komorového profilu, napriklad na zasklenie balkénovej lodZie v panelovom dome.
Realizacia uhlového spoja komorového profilu hlinikovej konétrukcie podfa tohto technického riesenia je
rychla a remeselne jednoducha.

(V3




10

15

20

25

30

SK9731Y1

NAROKY NA OCHRANU

1. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému, vyzna Eujlci sa tym, ie
pozostava z dvoch Zastf prie¢ne oddeleného komorového profilu (1) stavebnicového systému a minimalne
jedného spojovacieho elementu (2), pri¢om komorovy profil (1) stavebnicoveho systému obsahuje najmenej
jednu komoru (3), ktorej priene rozmery kore¥pondujd s rozmermi prie¢neho rezu spojovacieho elementu
(2), pricom spojovaci element (2) je jednym koncom zasunuty do kore3pondujucej komory (3) jednej Casti
komorového profilu (1) stavebnicového systému a druhym koncom zasunuty do kore3pondujlce] komory (3)
druhej asti komorového profilu (1) stavebnicového systému. J

2. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podfa nirokul,vyznacujuci sa
tym, Zematerialom komorového profilu (1) stavebnicového systému je hlinikova zliatina.

3. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podla narokul,vyznacujuci sa
tym, ie spojovaci element (2) je tvoreny do uhla vyhnutym kovovym plochacom. '

4. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podia narokul,vyznaéujlaci sa
tym, Zena presnej$ie vymedzenie véle medzi spojovacim elementom (2) a komorou (3) je komora (3) po
celej svojej ditke na vnltornej strane vybavena najmenej jednou vymedzovacou hranou (4).

5. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podia naroku4,vyzna ¢dujuci sa
tym, Zevymedzovacia hrana (4) je vybavena ostrym hrotom.

6. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podfanarokul,vyzna dujuci sa
tym, ie komorovy profil (1) stavebnicového systému obsahuje dve komory (3) a spojovacie elementy (2)
su dva.

7. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podfa niroku6,vyznaéujuci sa
tym, Zekomory (3) su rozmerovo zhodné a taktieZ spojovacie elementy (2) st zhodné.

8. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podlandrokul,vyzna ¢ujuci sa
tym, Z%espojovacielement (2) je kovovy.

9. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podfa nirokul,vyznadujuci sa
tym, Ze na presnejie vymedzenie vole medzi spojovacim elementom (2) a komorou (3) je spojovaci
element (2) vybaveny prie€nym rebrovanim.

10. Uhlovy spoj komorového profilu (1) stavebnicového systému podlanarokul,vyzna gdujidci sa
tym, ie spojovaci element (2) je v komore (3) s komorovym profilom (1) stavebnicového systému
aretovany, a to niektorym z nasledujucich prvkov: skrutkovy spoj, nitovy spoj, lepeny spoj.

3 vykresy
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Obr. 1
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Obr. 2

Obr. 3
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Obr. 4




